
Un brise-copeaux tranchant 
et un renfort périphérique 
pour un contrôle des 
copeaux idéal.
Le contrôle optimum des 
copeaux pour les aciers à 
faible teneur en carbone
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Brise-copeaux pour acier à faible teneur en carbone
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*Brise-copeaux pour acier à faible teneur en carbone

*Acier à faible teneur en carbone : Acier carbone d’une teneur en carbone maximum de 0,3%, plaque de fer, STKM, etc.

L’absence d’enchevêtrement des copeaux est la clé 
d’un bon usinage de l’acier à faible teneur en carbone.

Brise-copeaux 
existants Les brise-copeaux

Les brise-copeaux
Brise-copeaux 
existants

Les longs copeaux provoquent 
des arrêts d’usinage.

Les copeaux continus 
s’enchevêtrent dans la pièce.

Une forme idéale 
des copeaux 
contribue à la 
stabilité d’usinage.

Des copeaux 
brisés contribuent 
à la stabilité 
d’usinage.

Les brise-copeaux       et   
Qui résolvent vos problèmes 
d’usinage.

Arrêt de l’usinage

Les copeaux instables sont cause de :

Défauts dans les pièces

Fractures de plaquette brusques

Difficulté d’automatisation

Taux élevé de chutes

Faible rendement

Problèmes d’usinage

Point

Brise-copeaux

FY SY

FY/SY

FY/SY
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Performances de coupe

Première paroi du 
brise-copeaux 

Large face de dépouille 
Deuxième paroi du 
brise-copeaux 

Renfort périphérique 
péninsulaire

Renfort périphérique 

péninsulaire

●Les parois à 2 étages du brise-copeaux au point du renfort 
    périphérique péninsulaire garantissent une forme adéquate 
    des copeaux et un haut rendement de coupe.

●Le bord de coupe ondulé crée des copeaux de forme idéale, 
    même en copiage.

Conditions de coupe recommandées

Matière pièce à usiner Dureté Nuance
Vitesse de

coupe (m/min)

Tuyaux en acier
à faible teneur
en carbone 

Note) Les brise-copeaux FH et SH de Mitsubishi sont recommandés 
          pour l’acier classique et l’alliage acier.

Brise-
copeaux

Plaque de fer

Plage de contrôle de copeaux

FY Brise-copeaux de finition SY Brise-copeaux pour semi-finition

Profondeur de coupe : 0,3 mm

Avance : 0,1 mm / tour

<Conditions de coupe>

Matière pièce à usiner:  Plaque de fer

Vitesse de coupe: 300 m/min

Arrosage

Contrôle idéal
des copeaux

Une forme idéale des copeaux contribue à des performances de coupe élevées.

Profondeur de coupe : 0,5 mm

Avance: 0,2 mm / tour

Les copeaux sont enchevêtrés!

Concurrent A

Les copeaux sont enchevêtrés!

Concurrent B

Brise-copeauxFY/SY

Brise-copeaux

Contrôle idéal
des copeauxBrise-copeaux

●La combinaison d’un renfort périphérique péninsulaire et d’une large 

    face de dépouille entraîne une bonne dispersion des copeaux.

●Le bord de coupe ondulé crée des copeaux de forme idéale, 

   même en copiage.

Avance (mm/tour)
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Plaquettes

Brise-copeaux pour acier à faible teneur en carbone

Nuance Dimensions (mm)

Numéro de commande Cermet revêtu RevêtuForme Géométrie
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